
동축 광학 구조의 정의

동축 컨포컬 설계에서는 색수차 
렌즈를 통해 투사된 입사 백색광이 Z
축을 따라 연속 단색광을 생성하며 
광축을 '색상 코드화'합니다. 물체가 
이 색면 안에 있으면 단일 파장이 
표면에 고정된 다음 다시 광학 
시스템으로 반사됩니다. 

반사된 빛은 필터링 핀홀을 
통과하여 분광계에 포획됩니다. 그런 
다음 빔의 특정 파장을 계산하여 
측정 현장에서 표면의 정확한 
위치를 결정합니다.

색수차 컨포컬 이미징을 사용하면 높은 해상도와 속도로 안정적이고 정확하며 재현 가능한 
치수 측정이 가능합니다.
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뛰어난 각도 범위
센서의 광학 장치로 얻을 수 있는 뛰어난 
개구수는 휴대폰 디스플레이 유리의 모따기 
부분과 같이 굴곡이 많고 반사되는 표면을 
스캔할 때 뛰어난 각도 범위(최대 경사 각도 
+/- 85도)를 제공합니다.

극대화된 스캔 다양성
센서의 최적화된 광학 설계를 통해 다양한 
측정 작업(예: 지형 및 두께 측정, 복합재, 
층, 투명 재료 아래의 표면, 복잡한 형상)을 
해결할 수 있습니다. 

그림자 영역 없음
동축 설계를 통해 센서 광학 장치의 선형(
또는 수직) 단일 축 정렬로 인해 입사 및 반사 
조명 광선이 중첩됩니다. 삼각 광학 구성과 
비교하여 동축(또는 '명시야') 조명은 특히 
깊은 홈/구멍, 가파른 경사, 돌출된 요소가 
있는 대상을 측정할 때 모든 그림자 영역을 
제거합니다.

고속 고해상도
센서는 라인당 1920포인트의 고밀도 클립과 
최대 스캔 속도 16kHz 이상(GoMax NX 
또는 PC 가속 사용)으로 정밀한 3D 형상
(높이) 및 2D 인텐시티(대비) 데이터를 
동시에 제공하므로 인라인 생산 주기에서 
단순하면서도 복잡한 표면 지형을 정확하게 
측정합니다.
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