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Bild 1 | Browser-basiertes, grafisches Benutzerinterface des Gocator

Detaillierte Schnappschiisse

Intelligenter 3D-Sensor fiir Detail-Inspektionen

Die Montage groBer Objekte, wie Automobilkarosserien und ihre Unterbaugruppen, erfordert die Inspektion zahl-
reicher Einzelheiten, wie Oberfldchen, Aussparungen, Spalte, Schrauben und Bolzen. Diese Details bestehen aus
unterschiedlichem Material, wie Stanzblech, Aluminium, Kunststoff und Verbundmaterialien, was eine sorgféltige
Abstimmung der optischen Anordnung und der Belichtung zur Gewinnung préziser Daten erfordert. Inspektions-
I6sungen, die eine umfangreiche Einrichtung fir jede einzelne Messaufgabe erfordern, kénnen aber die Installation
zu einer zeitraubenden und teuren Angelegenheit machen.

In enger Kommunikation mit den An-
wendern entwickelte LMI daher den
Gocator 3110, den ersten komplett in-
tegrierten, intelligenten 3D-’Snapshot-
Sensor’. Dieser bietet eine schnelle 3D-
Erfassung in hoher Aufldésung, liefert
Vollflichenscans fiir die Ubersichts-/De-
tailinspektion multipler Detailmerkmale
und erlaubt eine vollstandige 3D-Visua-
lisierung. Die im Sensor integrierte Intelli-

66 | inVISION Ausgabe 4/2014

genz bietet direkte Entscheidungen wie
gut/schlecht, Typ (fur Sortierungen) oder
Alarmbedingungen, inklusive Ausgabe
entsprechender Steuersignale. Die meis-
ten Messaufgaben im Automobilbau sind
statisch, das heif3t, die Messobjekte ste-
hen wahrend der Messung still. Konven-
tionelle Laser-Liniensensoren sind aller-
dings nicht in der Lage, komplette 3D-
Daten von statischen Objekten zu lie-

fern. Der neue Sensor vereinfacht die
automatische, berthrungsfreie 3D-In-
spektion durch Musterprojektion mit
einer blauen LED-Lichtquelle sowie Auf-
nahmen mittels Stereokameras. Der
Sensor liefert prazise 3D-Punktwolken
von stillstehenden Messobjekten mittels
Projektion strukturierter Lichtmuster. Die
LED-Lichtquelle bietet eine exzellente
Resistenz gegenuber Umgebungslicht
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und flexible Belichtungsmodi fur unter-
schiedliche Oberflachentypen. Zuséatz-
lich vermeidet die LED-Beleuchtung -
im Gegensatz zu Laser-Sensoren — die
sonst Ublichen Bedenken hinsichtlich
Augensicherheit. Stereo-Sensoren mit
stabilem thermischen Design sind
zudem unempfindlich gegentber Feh-
lern durch Temperaturschwankungen.
Daher liefert das Geréat auch in nicht kli-
matisierten Industrieumgebungen ver-
lassliche Resultate.

Browser-basiertes
Benutzerinterface

Der Gocator 3110 bietet ein Setup mit
einer grafischen Benutzeroberflache
(Bild 1), die in einem normalen Web-
Browser zu bedienen ist und flexible
Mess- und Auswertungsfunktionen ent-
halt, die direkt im Sensor integriert sind.
Somit bendtigen weder Messdatenge-
winnung noch Auswertung einen exter-
nen Rechner. Lediglich zur einmaligen
Einrichtung des Sensors wird dieser via
Netzwerk und Webbrowser bedient,
wobei durch die Benutzeroberflache per
Drag&Drop-Operationen die Markierung
der relevanten Sektionen erfolgt. Der
Data Viewer bietet eine 3D-Visualisie-
rung zur besseren Einschatzung von
Detailformen und ermdglicht so eine ge-
nauere Einrichtung der Entscheidungs-
funktionen als nur mittels numerischer
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Bild 2 | Konventionelle und vereinfachte Inspektionszelle

Daten. Die im Sensor integrierten Funk-
tionen erlauben auch eine Diagnose
und Fehlersuche wéahrend des laufen-
den Prozesses. Die Sensoren kénnen
schnell an verschiedenen Stellen der
Produktionslinie eingesetzt werden, um
dort Daten zu sammeln und herauszu-
finden, welche Schritte fehleranfallig
sind. Der Sensor verflgt Uber ein voll-
standiges Repertoire an Messfunktionen
fir automobile Bauteilemerkmale, wie
z.B. Oberflachen, Spalte, Schrauben und
Bolzen. Jede Funktion beinhaltet Ent-
scheidungsfahigkeit, wie die gut/schlecht-
Erkennung und erméglicht die Inspektion
mehrerer Merkmale in einer einzigen Auf-
nahme, was bei konventionellen Losun-
gen nicht moglich ist. Genaue Bolzen-
vermessungen sind z.B. bei Laser-Lini-
ensensoren durch die Limitierung des
Datenvolumens beeintrachtigt. Mit der
kompletten Erfassung einer 3D-Punkt-
wolke der Bolzengeometrie gelingt nun
eine prazise Positionsbestimmung.

Vereinfachte Roboterzellen-
Konfiguration

Produktionslinien haben oftmals ihre
spezifischen Anforderungen hinsichtlich
PLC (Production Line Control), Stations-
steuerung und Robotik. Der Gocator
3110 bietet daher eine umfassende
Auswahl eingebauter Schnittstellen, wie
Ethernet, digitale, serielle oder analoge

AnschlUsse, mit Konfigurationen fur Gb-
liche PLC- und Roboter-Controller. Die
direkte Kommunikation und DatenUber-
mittlung mit den Controllern macht
zudem die Implementierung einzelner
Sensoren schnell und 6konomisch effi-
zient. Flexible Fertigungslinien, die einen
Mix verschiedener Modelle produzieren,
verwenden oft Roboter-basierte Inspek-
tionsstationen. Die kompakten Senso-
ren im IP67-Gehause sind stoB- und vi-
brationsfest und kénnen einfach an Ro-
boterarmen zur Verwendung innerhalb
solcher Zellen montiert werden. Dank
der intelligenten Sensoren vereinfacht
sich auch die gesamte Zellenkonfigura-
tion (Bild 2). Die rechte Zelle (mit den
Gocator-Sensoren) ist deutlich einfacher
und damit auch weniger stéranfallig als
die konventionelle Lésung. Durch den
Wegfall komplexer Design-, Betriebs-
und Wartungsprozesse sind auch die
Betriebskosten deutlich niedriger. |
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